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EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Radio Equipment Directive 2014/53/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Welding data communication hub

Type designation

Universal Connector, from serial number OP 132 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

Audio/video, information and communication technology equipment -

ENIEC-62568-1:2020 Part 1: Safety requirements

EN IEC 60974-1:2018 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
EN 300 328 V2.2.2 Wideband transmission systems; Data transmission equipment operating in the 2,4 GHz

band; Harmonised Standard for access to radio spectrum

Electromagnetic compatibility (EMC) standard for radio equipment and

EN30 48271 V2:20 services - Part 1: Common technical requirements

Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for radio equipment and

ENI0 A85-17E-20 services - Part 17: Specific conditions for broadband data transmission systems

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above

Place/Date M Signature
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
o Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

VARNING!

*  WeldCloud™ Universal Connector innehaller ett litiumjonbatteri (finns i
elektronikboxen). Uppladdning av batteriet sker under svetsning. Om batteriet
behdver laddas nar du inte svetsar ska du anvanda den medféljande
batteriladdaren. Om batteriet laddas med nagon annan typ av laddare kan det
medféra brandrisk.

» Nar batteriet byts ut ska endast litiumjonbatteri av den typ som anges i kapitlet
SLITDELAR i den har handboken anvandas. Om nagon annan typ av batteri
anvands finns det risk foér personskada och brand.

* Om batteriet tas ut ur elektronikboxen ska det hallas borta fran andra
metallféremal, t.ex. gem, mynt, nycklar, spikar, skruvar och andra sma
metallféremal som skulle kunna koppla ihop batteripolerna. Om batteripolerna
kortsluts kan det orsaka brannskador eller brand.

» Om batteriet anvands pa fel satt kan vatska lacka ut ur batteriet. Undvik all
kontakt med vatskor! Om du kommer i kontakt med vatskor ska du skdlja med
vatten. Om véatska kommer i kontakt med 6gonen ska du dessutom uppsoka
lakare. Vatska som lacker ut fran batteriet kan orsaka irritation eller
brannskador.

* Anvand inte ett batteri som ar skadat eller modifierat. Skadade eller
modifierade batterier kan upptrada oférutsagbart, vilket kan leda till brand,
explosion eller risk fér personskada.

+ Utsatt inte batteriet for eld eller hoga temperaturer. Exponering for eld eller
temperaturer dver +130 °C (+266 °F) kan orsaka explosion.

VARNING!

Anslut inte WeldCloud™ Universal Connector till en svetsstromkalla som anvands i
MMA-lage. Det kan utldsa eller aktivera svetslaget.

n OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd fér anvandning i
bostadsomraden dar elférsdrjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

0463 601 001 -5.- © ESAB AB 2022



1 SAKERHET

OBSERVERA!

WeldCloud™ Universal Connector ar avsedd for en maximal tandspanningstopp pa
15 kV HF vid TIG-svetsning. 15 kV ar maximal tdndspanningstopp i dagens
standardstromkallor for svetsning. | aldre svetsstromkallor kan den maximala
tandspanningstoppen ibland vara hogre.

OBSERVERA!

Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till
atervinning.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomforande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och l[dmnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.

0463 601 001 -6 - © ESAB AB 2022



2 INLEDNING

2 INLEDNING

WeldCloud™ Universal Connector ar ett markesoberoende svetsmatningssystem som kan
samla in data fran alla svetsstromkallor (tillverkade av ESAB, eller ett flertal andra
svetsstromkallor pa marknaden). Svetsstrommen och svetsspanningen mats och insamlade
data skickas till WeldCloud™-molnet via Wi-Fi och det lokala natverket.

For att installera WeldCloud™ Universal Connector maste du ha atkomst till
WeldCloud ™-webbtjansten. Registrera dig och fa ett anvandarnamn och I6senord sa att du
kan logga in pa ditt WeldCloud ™-konto.

ESAB:s tillbehor till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.

2.1 Utrustning

WeldCloud™ Universal Connector levereras med:

* Bruksanvisning

» Spannband for fastsattning av sensorboxen
» Tva extra OKC-kontakter (95 mm)

* Litiumjonbatteri

+ Batteriladdare fér litiumjonbatteri

2.2 Innan du installerar din WeldCloud™ Universal Connector

For att slutfora installationen av WeldCloud™ Universal Connector behdver du féljande:

* En Android-enhet med operativsystemet 8.0 eller senare (rekommenderad minsta
skarmstorlek 4,7 tum)

* En torxskruvmejsel storlek T10

+ Ett WeldCloud™-konto

+ Ett fulladdat litiumjonbatteri (se nedan)

+ Ett Wi-Fi-natverk (2,4 GHz, WPA2)

221 Ladda litiumjonbatteriet

1. Satti litiumjonbatteriet i den medféljande batteriladdaren.
2. Ladda litiumjonbatteriet i minst 24 timmar.

0463 601 001 -7 - © ESAB AB 2022



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

WeldCloud™ Universal Connector, giltigt fran och med serienummer 849-xxx-xxxx,

OP132YY-XXXXXX

Tillaten belastning (1,):

60 % intermittens 500 A
intermittensfaktor 100 % 400 A

MIG 15 A/14,8 V till 500 A/39 V
TIG HF 15 A/10,6 V till 500 A/30 V
U, 10-100 V

Strom och effekt vid Uy =30 V:

l4 0,3A

Pmax 9w

Matnoggrannhet (gallande uppmatt strém och 12 %

spanning)

Arbetstemperatur -10 till 40°C

Batteridata:

Teknik Litiumjonbatteri

Nominell spanning 3,7V (£0,1V)
Markkapacitet 3 500 mAh

Forvaringstemperatur

-20 till +60 °C (-4 till +140 °F)

Laddningstemperatur

+5 till +40 °C (+41 till +104 °F)

Matt (I x b x h):

Sensorbox

318 x 234 x 74 mm
(12,5 x 9,2 x 2,9 tum)

Elektronikbox

238 x 147 x 40 mm (9,4 x 5,8 x 1,6 tum)

Vikt:

Sensorbox 2,0 kg (4,4 Ib)
Elektronikbox 0,7 kg (1,5 1b)
Totalt, inklusive kablar 7 kg (15,4 Ib)
Inkapslingsklass IP54
Anvindningsklass

Inkapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta féremal eller

vatten.

Utrustning markt IP 54 ar utformad fér inom- och utomhusbruk.

0463 601 001

© ESAB AB 2022




4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utféras av professionell installator.

OBSERVERA!

Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljo kan
denna produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga
skyddsatgarder mot sadana stérningar.

A VARNING!

Se till att kablarna har full kontakt!

OBSERVERA!

Om du behdver hjalp ar chattsupporten for WeldCloud bemannad och tillganglig. Ga
till https://esabcloud.com — chattsupporten finns langst ned till hoger.

4.1 Huvudkomponenter

—_—
s

Sensorbox
2. Elektronikbox

Anslutning till svetskrets

Tryckknapp (for att starta, stdnga av och
starta om WeldCloud™ Universal
Connector)

o

3. Anslutning till svetsutgangsplintar pa
stromkallan

0463 601 001 -9. © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.2 Satta i litiumjonbatteriet i elektronikboxen

1. Kontrollera att litiumjonbatteriet ar fulladdat.
2. Lossa de tva skruvarna baktill pa elektronikboxen. Ta bort batterilocket.

3. Satti litiumjonbatteriet. Satt dit batterilocket och skruvarna i omvand ordning.
Atdragningsmoment 0,6 Nm.

4.3 Installera WeldCloud™ Universal Connector

1. Fast elektronikboxen i [ampligt lage pa svetsutrustningen med kardborrband pa
baksidan av elektronikboxen.

OBSERVERA!

Elektronikboxen innehaller en radiosandare/-mottagare. Placera den sa hogt
upp som mojligt pa svetsutrustningen.

a) Rengor omradet dar kardborrbandet ska fastas med alkohol.
b) Ta bort skyddskapan fran kardborrbandet och satt fast elektronikboxen.

Nar den sjalvhaftande tejpen pa baksidan av kardborrbandet sitter fast pa

svetsutrustningen kan elektronikboxen enkelt sattas fast och tas bort flera ganger.
2. Anslut sensorboxen till stromkallans utgangsplintar. Det spelar inte nagon roll vilken

kontakt som ansluts till pluspolen och vilken som ansluts till minuspolen pa

stromkallan.

Om strémkallan inte har OKC-kontakter: ta loss OKC-kontakterna fran kablarna till

sensorboxen och byt dem mot en |amplig typ av kontakt.

VARNING!

Kontakterna far endast bytas av en specialist och maste uppfylla tillampliga
standarder for svetskabelanslutningar. Kontakterna och anslutningarna maste
vara avsedda for 400 A kontinuerlig strom eller 500 A vid 60 % intermittens.
Om du ansluter ofillatna kontaktelement eller installerar dem pa fel satt kan
det leda till uppvarmning, kabelbrand och ytterligare foljdskador.

Dessutom upphor garantin att galla.

3. Anslut svetspistolen och aterledarkabeln till sensorboxen och se till att polariteten ar
korrekt (i férhallande till svetsutgangarna) beroende pa vilken svetsmetod som
anvands.

0463 601 001 -10 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Exempel pa placering av elektronikboxen och sensorboxen pa svetsutrustningen. | det
forsta fallet anvands de medfdljande spannbanden for att fasta sensorboxen pa vagnen.

OBSERVERA!

For att sakerstalla intrangningsskydd (IP) fér WeldCloud™ Universal Connector ska
sensorboxen och elektronikboxen placeras i enlighet med nagot av alternativen
nedan.

OBSERVERA!

Om WeldCloud™ Universal Connector anvands tillsammans med en stromkalla
med spanningsbegransare (VRD-enhet) ska du kontrollera att
spanningsbegransningen fungerar efter installationen!

4.31 Byta kontakten

OBSERVERA!
Kontakten kan orsaka brannskador.

Du maste byta icke-ESAB-kabelkontakterna mot de medféljande kontakterna om nagot av
féljande intraffar:

* anslutningarna till svetsutgangsplintarna pa strémkallan ar inte sakra
* kontakten ar skadad
* gummiytan pa kontakten ar mycket varm

0463 601 001 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Dra av gummihdljet (1) frAn massingskontakten.

Ta bort insexskruvarna frdn massingskontakten (2).

Ta bort massingskontakten fran kablarna (3).

Om kabelhdljet (4) ar skadat eller saknas monterar du det medféljande kabelhdljet.

Satt in kabeln med kabelhdljet i den medfdljande massingskontakten (5).

5. Dra at insexskruvarna for att fasta kabeln i massingskontakten (6). Dra at
insexskruvarna for att rikta in dem med eller under ytan pa massingskontakten.

6. Dra tillbaka gummihdljet (7) tills det tdcker massingskontakten (5).

hoON=
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4 INSTALLATION

4.4 Installation av WeldCloud™ Universal Connector
Nar den fysiska installationen av WeldCloud™ Universal Connector ar klar maste systemets

programvara installeras. Programvaruinstallationen omfattar féljande huvudsteg:

« Hamta och installera appen fér Android-enheter fran WeldCloud Link. (Operativsystem
8.0 eller senare, rekommenderad minsta skarmstorlek 4,7 tum.)

* Sla pa strommen till WeldCloud™ Universal Connector

» Para ihop Android-enheten med WeldCloud™ Universal Connector

* Ansluta WeldCloud™ Universal Connector till det lokala Wi-Fi-natverket

* Ansluta WeldCloud™ Universal Connector till WeldClouds™ molnplattform

Varje steg forklaras nedan.

OBSERVERA!
Fran och med programversion 2.0 av Universal Connector har andringar gjorts i
mobilappen som inte ar kompatibla med aldre programversioner. Kontakta oss om
du stoter pa problem eller har gamla enheter (version 1.x.x).

Vi reckommenderar att du foljer anvisningarna online.

Mer information finns pa https://esab.com/weldcloud_guide.

[=]:: . [=]

SEa

441 Konfigurera en anlaggning i WeldCloud

Innan du konfigurerar en Universal Connector kravs en anlaggning i WeldCloud:

1. Gattill https://esabcloud.com.
2. Logga in pa ditt konto.

D

ESABDIGITAL

Digital Solutions is a complete suite of digital
services that brings fabrication into the 21st
century

Take total control over your cutting and welding operations with one
platform
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4 INSTALLATION

3. Gatill Instéliningar.

OMDG"N.SOLUTW Logged i as memweickot comerggraicon. (] @ A O
WeldCloudProductivity WeldCloudFleet Settings

4. Gatill Anlaggningar i menyn till vanster.

& Settings

ot 2s nemweiddont cmmerggriicon (] @ A O

& Getting started
P cence mansgement -
5 sites

@ Machines » & New WeldCloud Customer Custormar
B shns

5 User management

A Notifications

& Personal settings

5. Klicka pa Skapa anldggning for att 6ppna ett popup-fonster.
6. Ange ett namn for anlaggningen och en adress for att fa ratt tidszon
7. Klicka pa Spara for att slutfora.

Create site

A site 15 requined 19 be able 50 808 machines 0
he WekdCloud appiicaion It is siso used 1o
categores the machines for teporing
pupases

8. Om du vill organisera dina maskiner ytterligare kan du lagga till underordnade
anlaggningar.
Klicka pa de tre punkterna bredvid en anlaggning for att 6ppna menyn.

9. Klicka pa Légg till anldggning under Ny anldggning i popup-menyn.

& Settings T —————— - W - )

& Oetting started
P Ucence management preeen
& sites

@ Machines & New WeldCloud Customer Custorer i
B shns 1 NewSite Sre i

125 User management

A Notitcations

& Personal settings
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4 INS

TALLATION

44.2
1.

Hamta och installera appen WeldCloud Link

Hamta den senaste programversionen av Android-appen WeldCloud Link fran Google
Play-butiken.

Appen WeldCloud Link finns i Google Play-butiken. Om du vill ladda ned den skannar
du QR-koden nedan.

2.
443 Starta upp WeldCloud™ Universal Connector
1. Starta WeldCloud™ Universal Connector genom att trycka pa P
tryckknappen till héger om signalkabelingadngen pa elektronikboxen. ‘*
Nar stromlampan pa elektronikboxen lyser fast gront ar WeldCloud™ » ' - .®

Universal Connector pa. Detta tar ungefar 20 sekunder.

444

N —

Para ihop Android-enheten med WeldCloud™ Universal Connector

OBSERVERA!
Se till att Universal Connector ar paslagen. Anvand tryckknappen om den ar avstangd
eller i vilolage. En blinkande bla Bluetooth-lampa anger att Universal Connector ar
klar att anvandas med mobilappen.

Aktivera Bluetooth pa Android-enheten.

Starta appen WeldCloud Link p& Android-enheten.

Klicka pa ANSLUT och valj den 6nskade enheten i listan. En ny Universal Connector
visas som Unprovisioned UC:<serial number>. Detta kan ta upp till tva minuter.

= Notconnected *

#]=

100

Om ratt WeldCloud™ Universal Connector inte finns med i listan klickar du Cancel pa
ANSLUT igen.

Om ratt WeldCloud™ Universal Connector inte hittas ska du kontrollera att den ar
paslagen.

Om det fortfarande inte fungerar ska du klicka pa INSTALLNINGAR och anvanda
Android-menyn for att ansluta eller parkoppla en ny enhet. Las bruksanvisningen till
din enhet for att fa hjalp med att utféra detta.

Nar parkopplingen ar klar gar programmet automatiskt till Live view skarmen.

Anslutningen till WeldCloud™ Universal Connector bekraftas av att Bluetooth-lampan pa
elektronikboxen lyser med fast blatt sken.

0463 601 001 -15 - © ESAB AB 2022



INSTALLATION
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Ansluta WeldCloud™ Universal Connector till ett lokalt Wi-Fi-natverk och
till WeldCloud Cloud Platform

1. Skapa en anlaggning i WeldCloud eller se till att det finns en befintlig anlaggning
som ditt konto har atkomst till. Se XXX.

2. Klicka pa menyknappen i det 6vre vanstra hornet i WeldCloud Link for att 6ppna
menyn.

Klicka pa Konfigurera svetsenhet.

Anslut till enheten.

Logga in pa WeldCloud med ett konto som har atkomst till den avsedda anlaggningen.
Klicka pa NYA INSTALLNINGAR fér att konfigurera en ny Universal Connector.
IMPORTERA BEFINTLIGA INSTALLNINGAR kan anvandas for att konfigurera om en
Universal Connector nar en resurs redan har skapats i WeldCloud.
NATVERKSINSTALLNINGAR kan anvandas for att &ndra Wi-Fi-installningarna.

()

WeldCloudLink

€ Welding Unit Setup

What would you bk to do?

Lot o
L ]

e 0B o 3
|
5
I

Logga in med ditt Idsenord for svetsenheten.

Det forvalda |6senordet for Universal Connector ar "gateway’.

Stall in ett nytt I6senord och spara informationen.

Om du gldmmer bort ditt I6senord kan du utféra en fabriksaterstallning med hjalp av
servicelésenordet "gatewayreset’.

Klicka pa Wi-Fi och lagg till SSID och Iésenord.

Spara som mall om du vill konfigurera flera enheter.

Om du har en mall sedan tidigare kan du anvanda den genom att valja den i mallistan.

OBSERVERA!

Universal Connector anvander tradlés kommunikation. Tradbunden anslutning
ar inte tilldamplig for den har produkten.

10. Klicka paA NASTA nér du &r klar.

X UngeovisionedUCS13. @
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4 INSTALLATION

11. Ange ett Visningsnamn som ska visas i WeldCloud och fér Bluetooth-granssnittet.

X UngeovisionedUCS13. @ X Unpeovisioned UCS13. @
Add welding unit to WeldClowd Wainting for setup to comgiete

12. Klicka pa Valj anldggning for att valja en anlaggning som ska anvandas i WeldCloud.
13. Klicka pA KONFIGURERA INSTALLNINGAR.
14. Vanta tills installningarna ar klara.

44.6 Stalla in ytterligare svetsparametrar

Det gar att Iagga till ytterligare information till dina svetsningssessioner, antingen i WeldCloud
Fleet eller i WeldCloud Link.

| WeldCloud Fleet lagger du till information pa maskinsidorna.

1. Gatill Maskiner och stationer och Listvy.

2. Klicka pa den maskin som du vill lagga till information for.

3. Pa kortet Svetsningsinformation klickar du pa Redigera och anger Operatér, WPS,
Del-ID, Arbetsorder eller Trad.

4. Klicka pa Spara.

Om du vill Iagga till information via mobilappen WeldCloud Link méaste du forst skapa en
operatdrsgrupp med Universal Connector och alla operatérer som ska anvanda systemet.

1. Logga in pa WeldCloud och ga till WeldCloud Fleet.

2. Gatill Operatdrshantering och Operatérer i den vanstra menyn.

3. Klicka pa Lé&gg till operatér och lagg till en valfri WeldCloud-anvandare som operator
eller bjud in en ny anvandare via e-post.

4. Gatill Operatérshantering och Grupper i den vanstra menyn.

5. Klicka pa Skapa grupp och ange Gruppnamn.

6. Pa fliken MASKINER Klickar du pa L&gg till maskin, valjer maskiner och klickar pa
L&ggq till.

7. Stallin behorigheter fran listrutan pa fliken MASKINER.

8. Pafliken OPERATORER klickar du pa Lé&gg till operatérer, véljer operatdrer och
klickar pa Légg till.
9. Klicka pa Spara.

| WeldCloud Link:

1. Anslut till Universal Connector.

2. Logga in med ditt WeldCloud-konto.

3. Klicka pa STARTA SKANNING pa skarmen med live-vyn.
Om ett ID och I6senord efterfragas innebar det att du inte ar inloggad i WeldCloud
Link eller att ditt operatdr-ID avvisades. Kontrollera att du har konfigurerat
operatdrsgruppen enligt beskrivningen ovan. Du kan dven prova att starta om
Universal Connector for att uppdatera giltiga anvandare.
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4 INSTALLATION

4. Klicka pa Skanna for att skanna en streckkod eller QR-kod med en kamera eller
inbyggd streckkodslasare i syfte att lagga till information.
Valj typ av skannat objekt, till exempel elektrod, elektrodsats, svetspulver,
svetspulversats, gas, del, tagg, trad, tradsats, arbetsorder eller WPS.
Taggtypen kan anvandas for objekt som inte tillhér nagon annan kategori.

OBSERVERA!
Bocken anger att objektet har skickats till Universal Connector. Om objektet
inte skickas kan du prova att klicka pa ikonen Uppdatera.

5. Du kan ta bort objekt genom att klicka pa ikonen Papperskorg eller knappen RENSA.

447 Fabriksaterstallning

Om du vill rensa alla anvandaruppgifter och konfigurationer fran Universal Connector och
aterstalla svetsenhetens I6senord kan du utféra en fabriksaterstalining.

1. Anslut Universal Connector till WeldCloud Link.

2. Gattill Konfigurera svetsenhet i menyn till vanster.

3. Klicka pa FABRIKSATERSTALLNING.

4. Ange svetsenhetens I6senord eller anvand serviceldsenordet "gatewayreset’.
5. Klicka p4 UTFOR FABRIKSATERSTALLNING.

Sedan genomfors fabriksaterstallningen.

Det kan ta en stund innan den mobila enheten uppdaterar Universal Connector-namnet till
Unprovisioned UC:<serienummer>. Om det uppstar problem med anslutningen ska du starta
om Universal Connector eller radera parkopplingen i den mobila enhetens
Bluetooth-installningar.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.1 Stromforsorjning

WeldCloud™ Universal Connector far strommatning fran svetskretsen under svetsning.
Enheten behover ingen extern stromforsorjning.

WeldCloud™ Universal Connector har ett litiumjonbatteri som reservstrom nar ingen
svetsning utfors. Litiumjonbatteriet laddas under svetsning.

5.2 Driftlagen

WeldCloud™ Universal Connector har tre driftiagen:

+ Systemet ar av
Datainsamling ar inaktiverad. Systemet startar vid svetsstart eller nar knappen pa
elektronikboxen trycks ned. Systemstarten tar cirka 20 sekunder. Under denna tid
samlas inga svetsdata in. Efter totalt 60 sekunder ar Wi-Fi och Bluetooth klara att
anvandas.

+ Vilolage
Batterisparlage Systemet aktiveras vid svetsstart eller nar knappen pa elektronikboxen
trycks ned. Aktiveringen tar ungefar 1 sekund. Under den har korta tiden samlas inga
svetsdata in. Om ingen svetsning upptacks under tva timmar stangs systemet av
automatiskt.

+ System pa
Systemet ar redo att samla in data. Detektering av svetsstart tar cirka 1 sekund. Under
denna korta tid samlas inga svetsdata in. Systemet dvergar till vilolage fem sekunder
efter en svetsning.
Om mobilappen ar ansluten forblir systemet paslaget under 20 minuter.
Om systemet startades med knappen forblir det ocksa paslaget under 20 minuter

Du kan alltid sla pa eller av WeldCloud™ Universal Connector manuellt med knappen pa
elektronikboxen.

5.3 LED-lampor for statusindikering

Pa elektronikboxen finns fyra LED-lampor for statusindikering.

4—BF

3—ms R

2—E3 o

1—=
1. Batterilampa 3. Bluetooth-lampa
2. Stréomlampa 4. WiFi-lampa
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE
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Forklaring

Systemet ar av eller i vilolage

Laddas

Lag batteriniva

Laddning klar

Laddar ur

Batteri saknas, ar defekt eller ar urladdat

Forklaring

Systemet ar av

Startar

Systemet ar pa eller vilolage

Svetsning pagar

Forklaring

Bluetooth av, anslutning ej mgjlig

Klar for parkoppling

Ansluten
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

4. Wi-Fi-lampa
Indikering Forklaring
Av
[:] ’,3 Wi-Fi av, anslutning ej mojlig
°

Blinkar vitt
AL ey Systemet ar anslutet till det lokala Wi-Fi-natverket, men
- - ? inte till WeldCloud™-molnet.

.
~
.

Kort vit blinkning varannan sekund Systemet &r redo men inte anslutet till det lokala
:l”-\\ Wi-Fi-natverket. (Konfigurationen ar felaktig eller
— e Wi-Fi-punkten ar inte tillganglig.)

PN Systemet ar anslutet till det lokala Wi-Fi-natverket och
? till WeldCloud ™-molnet.

54 Mata och lagra data

WeldCloud™ Universal Connector mater absoluta genomsnittsvarden fér svetsstrom och
svetsspanning. Data samlas in med hég samplingsfrekvens. Medelvardesberakning av data,
ned till tio samplingar per sekund, gors for att begransa mangden data som skickas till
WeldCloud ™-molnet.

Mangden data som skapas och lagras vid varje svetsning beror pa:

+ Svetsningstiden
* Mangden information som fors in i systemet fore svetsning

Efter varje svetsning skickas data automatiskt till WeldCloud™. Om anslutningen till molnet
gar forlorad lagras data internt i WeldCloud™ Universal Connector. Mer an 10 000 svetsfogar
pa tio sekunder kan lagras. Om systemet ateransluts skickas den data som lagrats internt
automatiskt till WeldCloud ™-molnet.

OBSERVERA!

Stromstyrkan maste sjunka till lagre an 15 A under minst 0,5 sekunder for att stoppa
inspelningen. Om tva eller fler svetsningar utférs utan 0,5 sekunders mellanrum
registreras de som en kombinerad svetsning.

5.5 Svetssystemets kompatibilitet

Det kan uppsta problem med Universal Connector nar den ar ansluten till vissa system.
Universal Connector:

* Har inte stdd foér svetsning i MMA eftersom det kan utlésa svetslaget i vissa strémkallor.
* Har en maximal stromgrans pa 400 A med 100 % intermittensfaktor och 500 A med

60 % intermittensfaktor.
* Har inte stdd for stromkallor med testspanning.

5.5.1 Testspanning

Olika tillverkare av stromkallor tillampar en testspanning pa svetskablarna under standby.
Detta anvands for att faststalla om det férekommer en kortslutning. Tandningsbeteendet vid
start andras sedan i enlighet med detta. Testspanningarna ar vanligtvis lagre an 24 V
(normalt 14-18 V) och har hog resistans. Om tradelektroden rér vid arbetsstycket under
standby sjunker testspanningen dramatiskt (lagre an 2 V).
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Den aktuella elektroniken i Universal Connector kan inte skilja dessa testspanningar fran
verkliga svetsspanningar. Det innebar att Universal Connector aktiveras och férsoker fa
strom.

Pa grund av dessa problem kan foljande fenomen uppsta under strémkallans standbylage:

» Upprepad aktivering av Universal Connector aven utan svetsstrom.

» Visning av felaktig stromstyrka och spanning pa den mobila enheten.
» Potentiellt korta sommar i WeldCloud med fel varden.

* Urladdning av batteriet.

Identifiera testspanning:

1. Anslut Universal Connector till stromkallan.

2. Sla pa stromkallan och valj ett vanligt MIG/MAG-svetsprogram.

3. Kontrollera att strémkallan ar i standbylage/inte svetsar.

4. Observera Universal Connector. Universal Connector kan startas genom att starta
stromkallan.
Efter hogst 20 minuter évergar den till vilolage. Den maste forbli i vilolaget under minst
tva minuter da stromkallan inte svetsar.
Om Universal Connector startar utan svetsning eller aktiveras upprepade ganger utan
svetsning ar stromkallan inte lamplig i dagslaget.
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6 UNDERHALL

OBSERVERA!
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBSERVERA!

Samtliga garantiataganden fran leverantoren upphér att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i produkten for att atgarda eventuella fel.

6.1 Inspektion och rengoring

Rengor vid behov boxar, kablar och kontakter som ingar i WeldCloud™ Universal
Connector-systemet frdin damm med en torr trasa, enligt vanliga verkstadsrutiner.

6.2 Validering

Vi rekommenderar att den externa sensorns noggrannhet valideras regelbundet.
Valideringen kan samordnas med valideringen av svetsutrustningen. Om noggrannheten ar
utanfor toleransen kontaktar du en auktoriserad ESAB-distributér eller ett auktoriserat
ESAB-servicecenter for att fa hjalp.

6.3 Ladda litiumjonbatteriet

Vanligtvis sker laddningen av litiumjonbatteriet i elektronikboxen under svetsning. Om
litiumjonbatteriet behdver laddas nar ingen svetsning pagar kan det tas ut ur elektronikboxen
och laddas i en separat batteriladdare. Anvand en laddare av typen L1 som ar avsedd for
litiumjonbatterier av typen 18650. Anvand endast CCCV-laddare (konstant strém, konstant
spanning). Ladda inte till mer an 4,2 V. Laddning med en annan typ av laddare skapar en
brandrisk.

6.3.1 Forvara Universal Connector

Om WeldCloud™ Universal Connector ska laggas i foérvaring ska litiumjonbatteriet vara
fulladdat. Under langre forvaringsperioder ska litiumjonbatteriet tas ut ur elektronikboxen!
Innan du ateranvander WeldCloud™ Universal Connector ska litiumjonbatteriet laddas med
den medfdljande batteriladdaren.
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7 FELSOKNING

Kontrollatgarderna nedan bor vidtas innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem

Atgird

Batterilampan pa elektronikboxen lyser inte
eller blinkar rétt trots att svetsning pagar.
WeldCloud™ Universal Connector har ingen
strom eller batteriet har lag laddning.

Ladda litiumjonbatteriet i minst 24 timmar
med den medféljande laddaren eller byt ut
det mot ett fulladdat litiumjonbatteri.

Svetsstromkallan ar inte paslagen och
ingenting hander nar man trycker pa knappen
(pa elektronikboxen).

Ladda litiumjonbatteriet med den
medfdljande laddaren eller byt ut det mot ett
fulladdat litiumjonbatteri.

Det finns inga data fér den specifika
WeldCloud™ Universal Connector som syns i
WeldCloud ™-programmet.

Kontrollera stromlampan pa elektronikboxen.
Stromlampan ska lysa med ett fast gront
sken. Om stromlampan ar av eller blinkar
gront slar du pa WeldCloud™ Universal
Connector (genom att trycka pa knappen)
och vantar tills den har gatt in i laget driftklar
(stromlampan lyser med fast gront sken).

Kontrollera Wi-Fi-lampan pa elektronikboxen.
Wi-Fi-lampan ska lysa med ett fast vitt sken.
Om Wi-Fi-lampan blinkar med en kort vit
blinkning varannan sekund ska WeldCloud™
Universal Connector anslutas till det lokala
Wi-Fi-natverket. Om Wi-Fi-lampan blinkar
stadigt i vitt ska WeldCloud™ Universal
Connector anslutas till WeldCloud ™-molnet.

Svetsstromkallan visar ovantade
felmeddelanden eller uppvisar oavsiktligt
beteende nar den ar ansluten till
WeldCloud™ Universal Connector.

Vissa moderna svetsstromkallor som arbetar
i MMA-lage (pinnsvetslage) har kansliga
skyddskretsar som kan stéras av
WeldCloud™ Universal Connector.

Kontakta leverantoren av svetsstromkallan
for rad.

Gummiytan pa OKC-kontakter ar varm.

Kontrollera att kabelanslutningen ar
atdragen. Se till att kabelanslutningen har
fullstdndig kontakt. Vrid OKC-hankontakten
och -honkontakten tills de lases ihop.

Byt hankontakten mot den medfdljande
OKC-hankontakten. Se avsnittet "Byta
kontakten”.
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8 BESTALLNING AV RESERVDELAR

WeldCloud™ Universal Connector ar utformad och testad i enlighet med de internationella
och europeiska standarderna IEC/EN 60974-1 och IEC/EN 60974-10 Class A.
Serviceteamet som utfort service eller reparationsarbete ansvarar for att se till att apparaten
fortfarande uppfyller kraven i ovan namnda standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken
for felleverans.
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SCHEMA

= C =
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Current sensor

Measuring, power calculation and communication with WeldCloud ™
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BESTALLNINGSNUMMER

Ordering number | Denomination Type
0445 690 880 |WeldCloud™ Universal Connector |Basic
0463 602 001 | Service manual WeldCloud™ Universal Connector
0463 603 001 |Spare parts list WeldCloud™ Universal Connector
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Ordering number |Denomination Notes
0194 008 101  |Lithium Coin Cell Battery 3V, 225 mAh
0445 670 001  |Lithium-ion battery Type 18650
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TILLBEHOR
0160 360 882 |OKC 95 male cable connection (4 pieces)

E:ﬂ e —

)
0160 361 882 | OKC 95 female cable connection (4 pieces)
) —
| —

0365 557 001 |Angle connection, 1 male, 2 female
0365 558 001 |Angle connection, 2 male, 1 female

0700 006 899

Return cable, 3 metres, OKC 50
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